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INFORMACJE PODSTAWOWE

B Vateriat PP (Polipropylen)

B Atest Higieniczny  Obrzeza posiadajg Atest Pafistwowego Zaktadu Higieny w Warszawie

- Zastosowanie Zalecane sktadowanie w opakowaniach producenta w pozycji poziomej - max.
5 kartonow. Miejsce przechowywania powinno byé zabezpieczone przed
wilgocig, swiattem UV oraz pytem. Temperatura przechowywania powinna
miescic sie w przedziale 17-25°C i nie powinna sie zbytnio wahag.

UWAGA! Magazynowanie w zbyt niskiej temperaturze moze negatywnie
wptyngé na wtasciwosci fizyczne obrzeza.

_ K|ejenie Przed przystgpieniem do pracy obrzeze i elementy oklejane powinny
znajdowac sie minimun 24 godz. ( w okresie jesienno-zimowym nawet 72

godz.) w temperaturze pokojowej. Temperatura powietrza pomieszczenia,
w ktorym odbywa sie proces oklejania powinna mie¢ = 18°C. Obrzeze
od strony roboczej (spdd) z naniesiong warstwg srodka odhezyjnego (Primera)
umozliwia przyleganie obrzeza do klejow termotopliwych, tj. EVA, PUR
(Zapoznaj sie z ofertg produktowg kleju). llos¢ naniesionego kleju jest
uzalezniona od zalecen producenta okleiniarki oraz kleju

_ Uwagl do klejenla Temperatura kleju uzywanego do taczenia obrzezy i ptyt meblowych
uzalezniona jest od rodzaju kleju i predkosci posuwu, dlatego bezwzglednie
nalezy stosowac sie do zalecenh i norm podanych przez producenéw maszyn i
klejow. Dla uzyskania optymalnego efektu przyczepnosci do ptyty, zaréwno
obrzeze jak i ptyty meblowe powinny by¢ suche i wolne od zanieczyszczen.
Wilgotno$¢ oklejanych elementéw nie powinna by¢ wieksza niz 7-10%.

] Czyszczenle Obezeze PP jest tworzywem ekologicznym, dlatego nie wolno uzywaé
rozpuszczalnikow NITRO (Zapoznaj sie z ofertg produktowg $rokéw
czyszczgcych). Obrzeza odporne sg na wilgo¢ - do czyszczenia mozna uzywac
wilgotnej szmatki wraz z ogolnie dostepnymi $rodkami czyszczgcymi
przeznaczonymi do mebli.
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B Grubosé Grub

08¢:
(tolerancja) zemm
2,1-3,0mm
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(tolerancja) 8:2 mm
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B Szerokosc

(tolerancja)

B Primer

Niezaleznie od rozmiaru
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Tolerancja:

-0,10/+0,10 mm
-0,20/+0,10 mm
-0,30/+0,10 mm

Dtugosé: Tolerancja:
300 mb +/-1 %
150 mb +/-1 %
100 mb +-1 %
niestandardowe +/-1 %

+0,1/-0,1 mm

Z dodatkiem srodka UV.

Chroni¢ materiat przed wodg, wilgocig, srodkami chemicznymi i wszelkimi
ptynnymi zabrudzeniami. Obrzeze od strony primiera, po wyschnieciu, nie uzyska
swoich pierwotnych witasciwosci.

MAX. 2 lata

B Skiadowanie
NAJCZESCIEJ SPOTYKANE PROBLEMY

Obrzeze mozna fatwo oderwac od plyty
Termotopliwy klej pozostaje na obrzezu meblowym

Obrzeze mozna fatwo oderwac od piyty.
Termotopliwy klej pozostaje na ptycie widrowe;.

Widoczne $lady frezowania

tamanie sie obrzeza

Odksztatcanie sig obrzeza

Rozjasnienie na zaokragleniach podczas obrobki

Do czyszczenia obrzezy PP nie stosowaé
srodkow zawierajgcych NITRO.
Sugerowane $rodki chemiczne:

DIAGNOZA PROBLEMU | PROPONOWANE ROZWIAZANIE

Zbyt niska temperatura plyty i/lub obrzeza
Zbyt duza réznica temperatur pomiedzy obrzezem plytg badz klejem.
Za wysoka temperatura ptyty Za maty docisk rolki nanoszacej klej

Natozono zbyt mato kleju

Zbyt niska temperatura pomieszczenia

Zbyt niska temperatura tworzywa obrzeza (przechowywane na zewnarz)
Zbyt niska predko$¢ posuwu

Zbyt niska temperatura termotopliwego kleju

Nalezy sprawdzi¢ rodzaj termotopliwego kleju

Zbyt duza predkos$¢ posuwu

Zbyt mata predkos¢ pracy nozy

Nalezy zastosowa¢ frezowanie i polerowanie w obrébce koficowej
Nalezy zastosowa¢ konwencjonalne frezowanie

Nalezy zwiekszyc¢ liczbe nozy na frezarce

Zbyt niska temperatura sktadowania

Zbyt wysoka temperatura oklejania
Zbyt wysoka temperatura sktadowania obrzeza

Zbyt mata predkos¢ frezowania

Inne ustawienie funkcji wygtadzania i/lub polerowania.

Nieprecyzyjne ustawienie cykliny.

Kazda utrate barwy powstatg po frezowaniu mozna zniwelowaé uzywajac
tarcz polerskich.
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