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Zastosowanie:

Sklejenia:

+ Obrzezy z ABS, PMMA, PCV i PP (z odpowiednim $rodkiem
wspomagajacym przyczepnosc

+ Obrzezy papierowych

+ Obrzezy fornirowych i z litego drewna

Wiasciwosci sklejenia:

+ Odpornosc¢ na wysokie temperatury do ok. 100°C

w zaleznosci od obrzeza (w kanale grzewczym sklejenie
wytrzymuje krétko ogrzenie do 120°C

+ Odpornos¢ na niskie temperatury do ok -30°C

w zaleznosci od obrzeza

+ Dobra odporno$¢ na dziatanie wody (wazne podczas
bejcowania i wybielania obrzezy fornirowych)

« Dobra odpornos¢ na starzenie

Wiasciwosci kleju:
Baza: kopolimer EVA
Gestosé ok.0.96 g/cm’
Wiskozowato$¢ Brookfield HBTD
wrz. 27/10 obr/min:
przy 200°C ok. 36,000 mPa s
Wspotczynnik topnienia zgodnie z DIN 53 735
(MF1150/2.16):
ok. 105 g/10 minut
Punkt mieknienia (pierscien + kula) DIN 1995:
ok.101°C
Temperatura pracy:
od 200°C

W przypadku masywnych obrzezy badz skomplikowanych
obrzezy z tworzywa do 230°C (przez krétki czas)

Dostepny jako: granulat

Barwa: transparentno-zéttawy
zgodnie z wytycznymi UE nie jest
obowiagzkowe (patrz karta charakterystyki)

Oznakowanie:

KLEJ TERMOTOPLIWY EVA

KARTA TECHNICZNA

/825

TRANSPARENT

Kleje termotopliwe wydzielajg opary réwniez przy zachowaniu
przepisowej temperatury przetwarzania, przy czym czesto
dochodzi do obcigzen zapachowych. Znaczne przekroczenie
dopuszczalnych temperature przez dtuzszy okres czasu moze
prowadzi¢ do niebezpieczenstwa powstawania szkodliwych
produktéw rozktadu. Wymagane jest zatem podjecie
odpowiednich krokéw, np. Zainstalowanie odpowiednich
instalacji wentylacyjnych

Predkos¢ posuwu:

+ 14-35 m/min, W zaleznosci od maszyn mozliwe s3 inne
predkosci po wykonaniu préb
Stosowanie:

Nosnik powinien by¢ swiezo przygotowany, z doktadnie
obrobionymi katami prostymi i wolny od kurzu. Piyty i obrzeza
nalezy doprowadzi¢ do temperatury pokojowej. Optymalna
wilgo¢ drewna 8-10%. Temperatura pomieszczenia nie mniej niz
18°C, unikac przeciggu

Czas rozgrzania: 2-5 min

W przypadku rodzajéw drewna trudnych do sklejenia temperature
pracy mozna podnies¢ nakrétko do 230°C

Szczegblng uwage nalezy zwréci¢ na kontrole temperatury
podczas sklejer obrzezy z drewna litego. W przypadku dtugich i
mocnych elementéw pracowac w wyzszym zakresie termicznym.
Niskie temperatury redukuja witasciwosci sieciujace. llos¢
nanoszenia i site docisku nalezy ustawic tak, by struzki kleju zastaty
docisniete | lekko wychodzity poza krawedzie obrzeza, co mozna
kontrolowac przy uzyciu transparentnego obrzeza testowego

Obrébka wtorna:

Sklejone materiaty mozna poddac¢ dalszej obrébce bezposrednio
po sklejeniu (pitowanie, frezowanie, struganieitd.)

Poniewaz materiaty na obrzeza réznig sie od siebie, zalecamy
przeprowadzenie préb
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KLEJ TERMOTOPLIWY EVA 7825

TRANSPARENT

Sktadowanie:

Klej 7825 mozna skladowac przez okres ok. 2 lat w suchym

i chtodnym miejscu

Utylizacja odpadéw kleju | opakowan:

* Wg klucza 080410

Nasze opakowania sg z materiatu nadajacego sie do recyclingu.
Dokfadnie opréznione i oczyszczone opakowania mozna uzy¢
ponownie

Czyszczenie:

Do usuwania zabrudzen powstatych podczas okleinowania
najlepiej uzy¢ preparatu Absorfen Strong

Wielkos¢ opakowania:

Worek 20 kg netto
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